MARTILLOS / HERRAMIENTAS DE GOLPE

Herramientas de golpe

www.rodavigo.net

Servicio de Att. al Cliente

COMO SE FABRICAN LAS HERRAMIENTAS DE GOLPE GEDORE

> Lo especial en las herramientas de golpeo de GEDORE es el material empleado 45CrMoV7, que
posee una resistencia aprox. 30 % superior (con la misma dureza) a la del material normal
conforme a DIN 59CrVA4. Esto diferencia las herramientas de golpeo de GEDORE de los productos de
la competencia. Esto es aplicable también en especial a las palancas de desencofrar.

> En el material empleado por GEDORE (45CrMoV?7) se trata de un acero puro templado al aire que
se templa por si solo al aire a una temperatura de unos 850°C. Este material se caracteriza por una
resistencia muy elevada y una enorme tenacidad. La herramientas resisten sin romperse hasta en
los trabajos mds duros.

—

Cinceles

> Los botadores cilindricos de GEDORE poseen siempre una tolerancia negativa. Es imposible que se
produzca un "atascamiento" en el taladro.

> Todas las herramientas estén templadas en toda su longitud. La herramientas resisten sin romperse
hasta en los trabajos mds duros.

> Las cabezas de golpeo de nuestras herramientas se revienen de forma inductiva y, en consecuencia,
muy uniformemente. Asi se logra el maximo nivel de resistencia y se evitan las astilladuras.

> Laforma de la cabeza de las herramientas de golpeo de GEDORE esté adaptada dptimamente al
radio del peto del martillo.

108 UNI
EMPUNADURA PROTECTORA

> De pldstico

> Gracias a una placa protectora doble ampliada, maxima sequridad para proteger la mano contra golpes fallidos

> Disefio ergonémico

> Evita heridas en la mano

> Antideslizante debido a su forma cuadrada

> Los golpes en vivo no pasan a la mano

> No se cansa la mano: antideslizante y sequro

> Adecuado para todos los cinceles a partir de una longitud de 250 mm
> DBGM (Modelo registrado en Alemania)
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CINCEL DE MECANICO

octogonal

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> Cabezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente

95 ,
CINCEL DE MECANICO

plano-ovalado

> Segin DIN 6453

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente
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L a s Si% Codigo Ne L a b h e (ddigo Ne
125 12 10 0,069 8703820 97-125 100 15 14 9 0,075 8698560 95-100
150 16 12 0,130 8703900 97-150 125 15 14 9 0,100 8698640 95-125
175 20 16 0,270 8704040 97-175 150 18 17 1 0,190 8698720 95-150
200 2 18 0,380 8704120 97-200 175 21 20 12 0,280 8698800 95-175
250 24 20 0,406 2004666 97-250 200 24 23 13 0,390 8698990 95-200
225 * 24 23 13 0,460 8699610 95-225
250 25 23 13 0,500 8699020 95-253
250 * 28 26 13 0,570 8699100 95-250
300 26 23 13 0,604 8699290 95-303
300 * 30 26 13 0,710 8699370 95-300
400 * 30 26 13 0,950 8699450 95-400
500 * 30 26 13 1,160 8699530 95-500
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CORTAFRIO

plano

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Modelo forjado

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente

> 104 HS con empufiadura protectora 108 UNI

> 104 P con empuiiadura plastificada
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2104
CORTAFRIO

extra plano

> De acero al cromo-vanadio
> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente
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L a b h Siae Cadigo Ne L a b h Se Cadigo Ne

240 26 26 7 0,260 8723850 104 240 26 26 4 0,198 8911420 2104

240 26 26 7 0,290 8724230 104P

240 26 26 7 0,400 8723930 104 HS

103
ESPADA DE CANTERCG

plano-ovalado

> Con hoja ancha para juntas en paredes, escayola, baldosas, etc.

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

109 )
CINCEL DE ALBARIL

plano-ovalado

> Segin DIN 7254 Forma A

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente
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250 50 26 13 0,532 8723420 103-50 200 26 20 12 0,320 8728650 109-200
250 60 26 13 0,557 8723500 103-60 250 26 20 12 0,400 8728730 109-250
250 80 26 13 0,558 8723690 103-80 300 29 23 13 0,610 8728810 109-300
350 29 23 13 0,710 8729030 109-350
400 29 23 13 0,830 8729110 109-400
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CINCEL DE ALBARIL

octogonal

> Segdn DIN 7254 Forma B

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio,
templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma
homogénea y revenido cuidadosamente

> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva
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110 HS )
CINCEL DE ALBARIL

octogonal

> Segiin DIN 7254 Forma B

> Conempufiadura protectora 108 UNI

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio,
templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma
homogénea y revenido cuidadosamente

> Superficie de trabajo pulida 60&/(<,§S,’{0“ > (abezas de golpe revenidas de forma inductiva 60}/( cé’\o}‘
y lacada transparente N L— > Superficie de trabajo pulida y lacada N L—
*fuera de norma a - e—— transparente a i e—
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L a s Sioe (odigo o L a s Sige (odigo Ne
200 23 16 0,300 8731280 110-216 250 3 16 0,510 8732680 110 HS-256
250 23 16 0,390 8731440 110-256 300 26 18 0,720 8733140 110 HS-318
300 * 23 16 0,460 8731600 110-316
300 26 18 0,600 8731790 110-318
350 26 18 0,700 8731870 110-358
400 * 26 18 0,810 8731950 110-418
400 30 20 0,990 8732090 110-420 1 l a
CINCEL DE ELECTRICISTA
111 cuadrado
p U N T E R O > De acero al cromo-vanadio
> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> Cabezas de golpe revenidas de forma inductiva
octo gond | > Superficie de trabajo pulida y lacada transparente
> Segin DIN 7256 —
> De acero al cromo-molibdeno- | — ===
vanadio, templado al aire 45CrMoV7
> Templado en toda su longitud
de forma homogénea y revenido 603( —e——1y
cuidadosamente — f L :
> (abezas de golpe revenidas remsaaia —|S |~ a b
de forma inductiva —_— O T !
> Superficie de trabajo pulida D L
y lacada transparente L a b Sie (Cédigo Ne
L s Sie (adigo e 200 6 6 0,054 8744500 112-2006
200 16 0,290 8741080 111-216 200 8 6 0,054 8744690 112-2008
250 16 0,370 8741240 111-256 200 10 7 0,073 8744710 112-2100
300 16 0,444 8741400 111-316 250 8 6 0,068 8744930 112-2508
300 18 0,576 8741590 111-318 250 10 7 0,091 8745070 112-2510
350 18 0,670 8741670 111-358 250 12 8 0,119 8745150 112-2512
400 18 0,775 8741750 111-418 300 15 10 0,227 8745310 112-3000

112 A
CINCEL DE ELECTRICISTA

112 S
CINCEL DE ELECTRICISTA DE

octogonal DOBLE FILO
> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, [ — > De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado ! 1

templado al aire 45CrMoV7 al aire 45CrMoV7
> Templado en toda su longitud de forma > Templado en toda su longitud de forma

homogénea y revenido cuidadosamente oL S~ - homogénea y revenido cuidadosamente

60 ——== O

> (Cabezas de golpe revenidas de forma ~ L > Cabezas de golpe revenidas de forma inductiva

inductiva a 4 e > Superficie de trabajo pulida y lacada transparente
> Superficie de trabajo pulida y lacada kN

transparente
L a s e Codigo Ne
250 12 10 0,152 8745900 112 A-250 L a b Sioe (6digo Ne
300 15 12 0,264 8746040 112 A-300 200 26,8 46 0,228 8746550 12S
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CINCEL AGUDO

plano-ovalado

> Segin DIN 6451

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente

98
CINCEL AGUDO

octogonal

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada transparente

L a b h Siae Cadigo Ne L a s e (ddigo Ne
125 5 14 9 0,098 8702180 96-125 125 5 10 0,066 8704630 98-125
150 6 17 n 0,170 8702260 96-150

175 7 17 n 0,210 8702340 96-175

200 8 20 12 0,290 8702420 96-200

250 9 23 13 0,530 8702500 96-250

202
CINCEL PARA EMBALDOSADO

plano

> De acero al cromo-vanadio 59CrV4

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> Cabezas de golpe revenidas de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada en transparente
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203
CINCEL PARA EMBALDOSADO

cuadrado, puntiagudo

> De acero al cromo-vanadio 59CrV4
> Punta pulida y lacada en transparente
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L a Siao Cddigo Ne L s She Cddigo Ne
100 10 7 0,033 8879430 202-100 100 7 0,032 8880280 203-100

128
CINCEL SEPARADOR

octogonal

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> Cabeza de golpe revenida de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada en transparente

129
BURIL DE BOCA REDONDA

octogonal

> Segin DIN 6455

> De acero al cromo-molibdeno-vanadio, templado al aire 45CrMoV7

> Templado en toda su longitud de forma homogénea y revenido cuidadosamente
> (abeza de golpe revenida de forma inductiva

> Superficie de trabajo pulida y lacada en transparente
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L a s S (6digo Ne L a s Sige (adigo e
120 2 10 0,070 8775650 128-2 150 3 10 0,070 8776460 129-3






